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EUC Syd Tender

| Tonder er EUC Syd en del af Campus Tender, som ogsa bestar af Tender Handelsskole, VUC Syd, Tender 10,
Ungeenheden fra Tender Jobcenter og et feelles vejledningscenter, der servicerer alle unge i Tender.

Pa EUC Syd, Tender, kan man starte pa GF1 i fagretningerne: Sundhed & livsstil samt Teknologi, byggeri og
industri. Her kan de unge, der kommer direkte fra 9. eller 10. klasse, blive afklaret i, hvilket fagomrade de ensker
at fortsaette deres uddannelse.

| Tender tilbyder vi GF2 inden for uddannelserne: Bager og konditor, Elektriker, Ernaeringsassistent, Gastronom,
Lokomotivfarer, Serviceassistenter, Skorstensfejer og Smed.

Man kan faerdiggere sin uddannelse til Klejnsmed, Skorstensfejer og Lokomotivfarer pa adressen i Tender.
Den energitekniske afdeling tilbyder kurser inden for olie, gas, ventilation og fyringsteknik.

Derudover har vi en HTX-afdeling for unge, der ensker et gymnasialt niveau.

Mission, vision og vaerdigrundlag

Hvem er vi?
+ Viuddannertil job og karriere

Vores kendetegn er:

« Mangfoldighed: Forskellighed er vores styrke
« Innovation: Vi omsaetter viden til vaekst

+ Beeredygtighed: Vi tager ansvar for miljeet

EUC Syds vardigrundlag

« Jegskaber tryghed gennem en dben og ordentlig dialog
« Mit arbejde er praeget af faglighed og engagement

+ Mit bidrag er loyalitet og respekt

+ Jeganvender vores ressourcer med omtanke

Smedeteamets undervisningsprincipper

Viismedeteamet vil bestraebe os pa, at der skal vaere en klarhed i opgaverne, og at undervisningen er opbyg-
get med en struktur, som ggr, at der er en rgd trdd gennem hele forlgbet, og at der er en passende progression i
undervisningen.

Derfor vil der vaere et teet samarbejde mellem laererne pa hoved- og grundforlebet.

Hovedforlebene er sammensat i moduler og afsluttes med et projekt, som skal afspejle malpindene pa forlebet.
Proveformen vil vaere den samme pa alle hovedforlgb, sa eleverne kender forventningerne til svendeproven.
Eleverne bliver bedemt af en laerer fra et andet hovedforlgb, sa bedemmelsen bliver sa objektiv som muligt.
Bestar eleven ikke den afsluttende prgve pa hovedforlgbene, vil eleven blive genindkaldt til de elementer, sos[n
er problemet, pa et senere forlgb.



Teamets malsaetning
- didaktisk og paedagogisk

Vores malsaetning for hvad vi gerne vil opnad med eleverne, er at de igennem deres forleb her pa skolen, bliver
nogle selvteenkende fagligt velfunderede elever. Dette gaelder ikke kun pd det faglige omrdde men ogsa rent
alment. Sdsom at tage ansvar og have en ansvarlighed over for sig selv og andre.

Den padagogiske praksis

Det er vigtigt for teamet, at eleven foler det er en naervaerende undervisning og, at eleven udfordres efter evne,

der hvor eleven befinder sig. At eleven fornemmer den "rede trad” i undervisningen, og at det giver mening, og
at de kan se sig selv i en helhed. Strukturen er afgerende i opbygningen af lektionerne og klasseledelse vil vaere
centralt.

Laering og laeringsprocesser

Vi skal, som laerer, sgrge for, at der sker en udviklings- og laereproces, som er i sociale rammer. Vi skal som
underviser hjaelpe eleven videre, dette skal ske i trygge rammer. "Zonen” (Vygotsky) for naermeste udvikling.
Dvs. ”hvad eleven ikke kan endnu, kan han sammen med laereren”. Det er her dialogen kommer i hgjsaede, og
den skal veere ligevaerdig, menneskeligt. | praksis kan laering ogsa ske ved, at eleven arbejder selvstaendigt
"Learning by doing”, ved hjaelp af konkret materiale. Det teoretiske skal de preve at omsaette til praksis. En del
af den teoretiske indlaering kan med fordel ske ved "cooperativ learning”. Dette sker ved, at de i grupper laver
vidensdeling med de andre pa klassen, og at de selv sager de informationer, som er nedvendigt for at lgse en
given opgave og sluttelig at fremlaegge pa klassen. Det er ogsa vigtigt, at eleverne for nogle sociale spilleregler
om, hvordan vi agerer over for hinanden, dette er med til at fremme et laeringsrigs klima. En af metoderne for at
opna overstaende mal, er ved at undervise efter teorien "Problem baseret laering".




Et typisk projektforleob

For at tilgodese teamets principper vil der vaere selvvalgte opgaver eleverne bliver stillet overfor. Dette gares for,
at fa eleven til at taenke selvstaendigt. Eleverne skal ofte i grupper blive enige om hvordan produktet skal vaere,
for derefter at lave tegninger i cad/cam programmet Inventor. Nar eleverne er i gang med opgaverne, vil de skulle
overveje, hvordan de kan fremstille produktet i vaerkstedet. En hjzelp til dette, er at skolen har investeret i en 3d
printer og har et samarbejde med Inovatiosnhuset i Tander.

| flere af projekterne arbejder vi med Innovationsprincipperne, og H2 kare et forleb med kreativ smed hvor der er
undervisning i dette.

Eleven har tegnet sit
projekt i Inventor, her en
havepejs.

Eleven har printet sit
projekt i 3D-printeren.

Det har den klare fordel, at
eleven kan se, om projektet
er som taenkt, eller om der
skal laves forbedringer.

Eleven har lavet skaerefiler ud fra tegninger
i Inventor og kan skaere pladerne ud pa
plasmaskaerer eller skaerebraender.

Ud fra tegning i Inventor laves der
programmer pa pc, som laegges pa
kantbukker




De handveaerksmaessige kompetencer far
frit spil i veerkstedet, ndr ens egne projekter
skal fremstilles.

Pa smedeuddannelsen bestraeber vi os pa bade at have de traditionelle lzeringselementer med, men ogsa at for-
ny os. Vi underviser fra esse til 3D-print. Essen har vi med indover ved materialeforstdelse, sa eleverne bedre kan
forsta det komplekse, nar stal bliver opvarmet.

Her lzeres om materialeforstaelse; hvad
sker der, nar stal opvarmes? Hvilke
forholdsregler kan der tages, sa stalet ikke
tager skade? Eleverne kan bedre forsta,

at nar der svejses i stal, kan der opsta
forandringer.




Faglig pabygning

Alle elever kan veelge 4 ugers faglig pabygning. De valgfrie uddannelses specifikke fag, som er valgt pa hoved-
forlebene, kan bruges pa den made, at de fag der ikke vaelges pa hovedforlgbene, kan eleverne til vaelge senere
som faglig pabygning.

Eleven veelger mellem 2 pakker ved de uddannelses specifikke fag pa H1:

1. Lysbuesvejsning stumpsegmme pa plade
2 uger; fagnr. 40088

2. Tig svejsning kantsemme plade pa ror
1uge: fagnr. 40104
Tig svejsning stumpsem u legeret plade
1 uge: 40105

Eleven veelger mellem 2 pakker ved de uddannelses specifikke fag pa H2:

1. Mag svejsning Kantsemme pa plade/plade
1 uge; fag nr. 40092

2. MAG -svejs -kants plade/plade pr 136 AMU
1 uge; fag nr. 40098

Eleven veelger mellem 2 pakker ved de uddannelses specifikke fag pa H3:

1. 7125 Tegningsforstaelse og dokumentation, niveau ekspert
3uger
2. 10746 Betjening, indstil. af CNC-kantpresse
luge
45019 Tegningslaesning og CNC-styring
luge
46582 Cad-konstruktion og redigering
luge

Godskrivning og merit

Elever, der er over 25 ar og har gennemgaet en faglig vurdering af deres RealKompetencer (RKV), skal have et
forleb ud fra, om de er EUV1-2 eller 3. De skal, ifalge Metalindustriens Uddannelsesudvalg, afkortes i de valgfrie
uddannelses specifikke valgfag, dog kan de afkortes 1 uge af smedeteknik 1.

Er eleverne EUV2, skal de afkortes med 4 uger pa hovedforlgbene, og vi har derfor valgt at gere falgende:
Der kares 2 ugers sammenhangende valgfrie uddannelses specifikke fag pa H1, derfor giver det mest mening at

atkorte HI med de 2 forste uger og indkalde til et normalt H2 forlob. P3 H3 skal de have 3 ugers valgfrie
uddannelsesspecifikke fag og indkaldes 2 uger senere.




Uddannelsen for klejnsmede og
bearbejdnings-smede

EUC Syd uddanner klejnsmede og bearbejdningssmede, og det efterfalgende omhandler disse.
Grundforlgbet GF1 og GF2 kan tages bade pa adresserne i Haderslev og Tender.

Beabejdningssmed:
Vejledende struktur for bearbejdningssmed, 2 ar og 6 maneder - trin 1

Bearbejdningssmed

Vejledende struktur for bearbejdningssmed, 2 ar og 6 maneder - trin 1

Grundforleb Hovedforlgb

Afsluttende prove

§ 6. Uddannelsens afsluttende prgve pa smed - bearbejdning, trin 1, afholdes som en del af sidste skoleperiode.
Preven afholdes af skolen. Prgven er en praktisk preve med mundtlige elementer. Prgven skal kun aflaegges af
leerlinge, som afslutter uddannelsen med trin 1. Ved bedemmelsen finder 7-trinsskalaen anvendelse. Prgven
skal afdaekke laerlingens opndede kompetencer inden for uddannelsen.

Stk. 2. Prgven bestar af en fremstillingsopgave, som lgses individuelt. Fremstillingsopgaven tildeles ved lod-
treekning og stilles af skolen. Leaerlingen har 16 klokketimer til at lese opgaven. Den afsluttende bedemmelse og
dialog har en varighed pa 30 minutter, inklusive votering.

Stk. 3. Pregvens grundelementer er folgende:

1) Mal og krav for prgven er, at laerlingen skal vise, at kompetencemalene 1,5, 6, 8,9 0og 12, jf. § 4, stk. 1, er
opnaet.

2) Eksaminationsgrundlaget bestar af fremstillingsopgaven.

3) Bedemmelsesgrundlaget bestar af laerlingens individuelle og samlede lgsning af fremstillingsopgaven.

4) Bedgmmelseskriterierne for prgven danner baggrund for en helhedsvurdering af malopfyldelsen. Skolen
fastleegger naermere bedemmelseskriterier, der skal fremga af skolens hjemmeside, inden for falgende generelle
bedgmmelseskriterium: Laerlingens evne til at lase fremstillingsopgaven jeevnfar kompetencemdlene 1,5, 6, 8,9

og 12, jf. § 4, stk. 1.

Stk. 4. For at der kan udstedes skolebevis, skal laerlingen have bestdet hvert enkelt af de uddannelsesspecifikke
fag.

Stk. 5. For leerlinge, der afslutter uddannelsen med trin 1, smed - bearbejdning, skal pregven vaere bestaet.
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Stk. 6. Ved uddannelsens afslutning med trin 1 udsteder Det faglige udvalg et uddannelsesbeuvis til leerlingen,
som dokumentation for at laerlingen har opndet kompetence inden for uddannelsen. Karakteren for den afslut-
tende prove anferes uddannelsesbeviset.

Trin 1 er H1+H2
Trin 2 er H3+H4

Klejnsmed

Vejledende studieleengde for specialet klejnsmed, 4 ar og 6 maneder

Grundforleb Hovedforlob

Specialet klejnsmed bestar af trin 1 og trin 2.

P4 trin 1: Udover den obligatoriske undervisning pa 15 uger, der er vist i figuren ovenfor, er der yderligere 5 ugers
valgfri uddannelsesspecifikke fag pa trinnet. De valgfri uddannelsesspecifikke fag udbydes, sd eleverne og
virksomhederne har det bredeste mulige udvalg.

P4 trin 2: Udover den obligatoriske undervisning pa 12 uger, der er vist i figuren ovenfor, er der yderligere 3 ugers
valgfri uddannelsesspecifikke fag pa trinnet. De valgfri uddannelsesspecifikke fag udbydes, sd eleverne og
virksomhederne har det bredeste mulige udvalg.

N X

<=
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Beskrivelse af de enkelte forleb

GF1

Grundforlgbets 1. del skal give de unge introducerende erhvervsfaglige kompetencer, generelle erhvervsfaglige
kompetencer og almene kompetencer. Gennem helhedsorienteret og projektorganiseret undervisning skal de
unge gradvist opbygge kompetencer og afklare det uddannelsesvalg, de skal traeffe ved slutningen af 1. del.
Eleverne skal arbejde med praktiske arbejdsopgaver inden for det hovedomrdde og den fagretning, de har valgt.
Undervisningen skal vaere tilrettelagt med et staerkt holdfeellesskab i et attraktivt ungdomsuddannelsesmiljo.
Eleverne skal opna samme kompetencemal for grundforlgbets 1. del uanset, hvilket hovedomrade og fagretning,
de har valgt. Grundforlgbets 2. del vil derimod vaere specifikt malrettet den enkelte uddannelse, eller om muligt
flere beslaegtede uddannelser.

Optagelseskrav er 02 i dansk og matematik, niveau G, har eleven ikke det pagaeldende niveau, vil der vaere
optagelsesprever pa skolen, niveau G.

GF2

Grundforlgbets 2. del er specifikt rettet mod smede hovedforlgbet.
Optagelseskrav er 02 i dansk og matematik, niveau G
Har eleven ikke det pagzeldende niveau, vil der vaere optagelsesprgver pa skolen, niveau G.

Det uddannelsesspecifikke fag nr. 13649 , 12 uger

Varighed: 12 uger

Overgangskrav til hovedforlobet:

Bestaet praktisk grundforlgbspreve.
Dansk, matematik, engelsk pa E niveau, fysik pa F niveau, efter august 2024 vil det veere matematik og fysik.
Dansk og engelsk bliver fjernet fra uddannelsen.

Det uddannelsesspecifikke fag har en reekke malpinde, der skal sgrge for, at eleven far de grundlaeggende
kompetencer inden for smedeuddannelsen.

De samme overgangskrav geelder for mesterlaere til hovedforlebene, men de kan tage grundforlgbspreven pa
virksomheden. Desuden behgver mesterlaerlinge ikke overgangskravet pa 02 i dansk og matematik pa G niveau
pa start af uddannelsen, men skal opfylde de samme krav ved start pa hovedforlab.

Kompetencer forud for optagelse til skoleundervisning i hovedforlgbet.

Eleven skal have opnadet falgende certifikater eller lignende:
1) Arbejdsmiljg og sikkerhed, svejsning og termisk skaering (§ 17-kursus), jf. Arbejdstilsynets regler.

2) Kompetencer svarende til farstehjzelp, mellem niveau, efter Dansk Fgrstehjaelpsrads uddannelsesplaner
pr. 1. september 2014.

3) Kompetencer svarende til elementaer brandbekaempelse efter Dansk Brand- og sikringsteknisk Instituts
retningslinjer pr. 1. september 2014.
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Eleven undervises i folgende moduler Eleven kan pa virksomheden, efter endt
skoleophold, have kendskab til og med-
virke til:

Teknisk tegning + Normer og standarder anvendt ved fremstilling af

Faglige undervisningsmal: arbejdstegninger, udferelse af beregninger, mate-

. . . rialelister og anden dokumentation
Eleven undervises i at aflaese og lave simple arbejds- &

tegninger efter de geeldende standarder og efter-
folgende lave simpel arbejdstegninger i Inventor
(it-tegneprogram), hvor et af leeringsmadlene er,atde | Udferelse og anvendelse af enkle beregninger,

+ Udarbejde enkle arbejdstegninger ved hjzelp af
elektroniske vaerktajer

undervises i selve platformene i programmet. materialelister og anden dokumentation
+ Foretage maling med forskellige malevaerktgjer pa

Modulets mal er at: og redegare for deres anvendelighed til en given
Give eleverne forstaelse for teknisk tegning, og deri- opgave i forhold til standarder og toleranceangi-
gennem kommunikere sammen med andre smede og velser
tekniske personer. At eleverne forstar vigtigheden i
dette og at det er et af hovedelementerne i smedefa-
get. At eleverne senere kan tegne deres egne projekter
og forstd, at projekter starter med de tekniske tegnin-
ger for at de senere kan udfere projekterne i vaerkste-
det.
Termisk sammenfgjning + Standarder og kvalitetskrav ved anvendelse af

forskellige svejsemetoder i et fremstillingsforleb
Faglig undervisningsmél: + Materialer, handvaerktgjer, maskiner og svejseud-
Eleven far kendskab og kan anvende de mest gaengse styranvendt inden for faget
svejsemetoder, herunder proces 135 mag, 111 Lys- + Regleriforhold til egen og andres sikkerhed ved
buesvejsning. udfgrelse af arbejdet, samt udfgre arbejdsopgaver

ergonomisk korrekt
Modulets mal er at: « Anvendelse af forskellige svejsemetoder og udfe-
Eleven undervises i at indstille svejseapparaterne re kvalitetskontrol efter geeldende normer, samt
til det gnskede materiale. Eleven skal kunne begrundelse af valg af egnet svejsemetode i et
afleegge en godkendt prove i stillingerne PA og PB. fremstillingsforlab
Eleven for kendskab til de forskellige materialer og « Anvendelse af maleveerktgjer og foretagelse af
hvilke gasarter der kan bruges. At eleven kan felge mal- og anden kvalitetskontrol i forhold til givne
procedurerne, som de har tilleert sig ved §17. Eleven standarder og toleranceangivelser

skal undervises i, at veere selvkritiske over for deres
produkt. Eleverne undervises i, at afrense deres
produkt/prever for at opna en bedre finish. Eleverne
for kendskab til de forskellige fagbenaevnelser til faget.
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Hydraulisk Maskinel bearbejdning

Faglig undervisningsmal:

Eleverne udvikler kompetencer sa de vaelger den rele-
vante arbejdsmetode til den specifikke opgave. Eleven
kan anvende de almindelige maskiner i et veerksted.
Eleven for kendskab til de sikkerhedsprocedurerne,
der omhandler de respektive maskiner.

Modulets mal er at:

Eleven far kendskab og kan anvende de mest almin-
delige maskiner i et smedevaerksted. Eleverne kan
samarbejde omkring brugen af maskinerne. Eleverne
kender til fagbetegnelserne for maskinerne og kan
kommunikere omkring dette.

Kvalitetskrav og metoder til at tilgodese egen og
andres sikkerhed, samt arbejdsrelevant ergonomi

Materialer, handvaerktejer, maskiner og svejseud-
styr anvendt inden for faget

Grundlaeggende metoder og redskaber

Anvendelse af de sikkerheds- og miljgmaessige
regler i forhold til egen og andres sikkerhed ved
udferelse af arbejdet, samt udfere arbejdsopgaver
ergonomisk korrekt

Planleegning og udfaerelse af fremstillingsopga-
ver ved anvendelse af manuelle og maskinelle
bearbejdningsmetoder, herunder spantagen- og
spanles bearbejdning af stalmaterialer, metaller
og plastmaterialer

Afkortning og tildannelse

Faglig undervisningsmal:

Eleverne udvikler kompetencer sa de veelger den rele-
vante arbejdsmetode til den specifikke opgave. Eleven
kan anvende de almindelige manuelle maskineri et
veerksted. Eleven for kendskab til de sikkerhedspro-
cedurerne, der omhandler de respektive maskiner.
Eleven far kendskab til maltolerancer og deres betyd-
ning for et samlet projekt. Der undervises i vaerkstedet
for alm. Handveerktgj.

Modulets mal er at:

Eleven far kendskab og kan anvende de mest alminde-
lige manuelle maskiner i et smedevaerksted. Eleverne
kan samarbejde omkring brugen af maskinerne. Ele-
verne kender til fagbetegnelserne for maskinerne og
div. Former for veaerktej og kan kommunikere omkring
dette.

Tolerancekrav ved afkortning og tildannelse af
plade, rar og profil

Udfarelse af bearbejdning af plader og klipning
i tyndere materiale med hand-, maskinprofil og
kurvesakse

Udferelse af afkortning og tildannelse af lige-,
skra- og faconsnit i plade, rer og profiler ved brug
af flammeskaere og koldsav

Udvaelgelse, anvendelse og vedligehold af det
mest geengse handvaerktgj, der anvendes inden
for faget

Anvendelse af maleveerktajer og foretagelse af
mal- og anden kvalitetskontrol i forhold til givne
standarder og toleranceangivelser

Vurdere om eget arbejde opfylder de af undervise-
ren udvalgte kvalitetskrav

Udveelge, anvende og vedligeholde de mest geeng-
se handveerktajer som anvendes inden for faget
og redegare for veerktajernes anvendelighed til
konkrete arbejdsopgaver

Demonstrere viden om og udfgre enkel bearbejd-
ning af plader

Demonstrere viden om samt udfere klipning i
tyndere materiale med hand-, maskinprofil og
pladesakse

Demonstrere viden om samt udfgre afkortning og
tildannelse af lige-, skra og faconsnit i plade, rer
og profiler ved brug af flammeskaere og koldsav
under overholdelse af fastsatte tolerancekrav

Foretage maling med forskellige maleveerktejer pa
og redegore for deres anvendelighed til en given
opgave i forhold til standarder og toleranceangi-
velser.
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Spantagende bearbejdning

Fagligt undervisningsmal:

Eleverne udvikler kompetencer sa de kan veelge den
relevante arbejdsmetode til den specifikke opgave.

Eleven far kendskab til de sikkerhedsprocedurerne,
der omhandler de respektive maskiner.

Det omhandler bl.a. beregning af omdrejninger ved
sejleboremaskine, snittapper osv.

Modulets mal er at:

Eleven far kendskab og kan anvende de mest
almindelige drejebaenke i et smedevaerksted. Eleverne
kan samarbejde omkring brugen af maskinerne.
Eleverne kender til fagbetegnelserne for maskinerne
og div. Former for vaerktgj og kan kommunikere
omkring dette.

Eleven skal have grundlaeggende viden pa fol-
gende udvalgte omrader inden for Spantagende
bearbejdning

Kvalitetskrav og metoder til at tilgodese egen og
andres sikkerhed, samt arbejdsrelevant ergonomi

Sammenhangen mellem produktion, gkonomi,
tid og kvalitet i en typisk smedevirksomhed

Normer og standarder anvendt ved fremstilling af
arbejdsopgaver

Tolerancekrav ved afkortning og tildannelse af
Spatagende emner

Anvendelse af malevaerktejer og foretagelse af
mal- og anden kvalitetskontrol i forhold til givne
standarder og toleranceangivelser

Vurdere om eget arbejde opfylder de af undervise-
ren udvalgte kvalitetskrav

Planleegge og udfere enkle fremstillingsopgaver
ved anvendelse af manuelle og maskinelle be-
arbejdningsmetoder, herunder spantagende og
spanles bearbejdning af div. stalmaterialer

Konstruktion

Faglig undervisningsmal:

Eleven kan selvsteendigt udfere simple konstruktions-
opgaver efter tekniske tegninger. Eleven kan udvikle
kompetencer til at veelge og anvende uddannelsens
anerkendte metoder til at lose arbejdsopgaverne. Ele-
ven undervises gennem praktisk metodelaere, at forsta
og anvende relevante arbejdsmetoder. Eleven kan an-
vende anerkendte veerktajer inden for branchen. Ele-
ven kan udvikle kompetencer til at arbejde innovativt
ved selvvalgte opgaver. Eleven kan fglge en arbejds-
plan for et selvvalgt projekt, med div. beregninger som
kostpris og vaegt. Desuden skal eleverne kunne lave
deres egne tekniske tegninger over et produkt.

Fagligt Indhold:

Eleven kan lgse bunde opgaver efter tekniske teg-
ninger, eller det kan vaere selvvalgte opgaver som er
godkendt af laereren. Eleverne skal igennem en raekke
bundne opgaver, hvor formadlet er at sikre eleverne,
opnar de kompetencer der er ngdvendige. Eleven skal
inddrage erfaringer og kompetencer fra de fag som de
erundervist i:

Modul 1. Teknisk tegning

Modul 2. Termisk sammenfgjning

Modul 3. Hydraulisk Maskinel bearbejdning
Modul 4. Afkortning og tildannelse

Modul 5. Spantagende bearbejdning

Eleven kan og skal bruge de overnaevnte
kompetencer i de foregdende moduler.
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Valgfag: « Eleven for kendskab til de Innovative principper
Valgfag kan bruges til faglig og boglig statte. *  Eleven for kendskab til bzeredygtighed

+ Eleven laerer at planlaegge en arbejdsproces

For de elever der har merit i grundfagene og som af
laereren betegnes talent, vil der veere et modul om-
handlende Innovation og baeredygtighed. Eleverne for
en bunden opgave og der vil indga felgende elemen-
ter:

Opgave:
Vindmolle baeredygtighed i Ipraxis

Opgave:
« Vindmolle baeredygtighed i Ipraxis

Rapport:

Der henvises til rapportvejledning som indeholder,
Klippeplan, Udregning af materiale kostpris, Sikker-
hed, Tegninger, Dagbog, Tidsplan

Forlabet vil veere delvis selvinstruerende ved IT, men
de kan komme i veerkstedet om formiddagen.
Desuden kan der arbejdes med flere projekter, hvor
kendskab til cad/cam kan veere en af dem.

Afsluttende projekt - grundforlobsproven




H 1 har en varighed af 10 uger.

Forlgbet er opdelt i 7 moduler som lever op til mdlpindene til smedeteknik 1 og 2 ugers valgfrie uddannelsesspe-
cifikke fag.

De uddannelsesspecifikke fag veelges af virksomheden og eleven pd H1 via indkaldelsesbrevet til alle hovedfor-
lebene. Derved sikre vi som skole, at vi har de oplysninger vi skal bruge til de senere forlgb. Der er lavet et skema
over fagene som eleven og virksomheden udfylder.

Der kan IKKE udstedes skolebevis hvis de uddannelsesspecifikke fag ikke er bestaet. Der skelnes i gvrigt ikke
mellem obligatoriske og valgfri uddannelsesspecifikke fag. Dette geelder for alle forlab.

Smedeteknik 1
Fag nr. 17646 - Begynder - varighed 8 uger
Talent niveau: rutineret

Eleven veelger mellem 2 pakker ved de uddannelses specifikke fag pa H1:
3. Lysbuesvejsning stumpsgmme pa plade
2 uger; fag nr. 40088

4. Tig svejsning kantsemme plade pa ror
1 uge :40104
Tig svejsning stumpsgm u legeret plade
1 uge: fag nr. 40105 (44451)

Eleven undervises i felgende moduler |Eleven kan pa virksomheden, efter endt sko-
leophold, medvirke til:

Flammeskaring + Eleven kan udfere mindre konstruktioner i plade-, ror-
- Eleven undervises i diverse flammeskaerings og stalprofiler, samt udfere flammeskaering af lige-,
teknikker skra og faconsnit i plade og ror, sdledes at EN 13920

L . . . serie B overholdes
+ Eleven undervises i flammeskaering, bade teori

og praksis
+ Eleven undervisesi, lige-, skra og faconsnit i
plade og ror
Grundlzaeggende tegning i Inventor + Eleven kan afleese og fremstille simple tekniske tegnin-

ger med anvendelse af symboler og signaturer iflg. DS
2553, samt overholder tegningsregler iflg. DS/ISO 128
og DS/ISO 129, primeert ved hjeelp af CAD-veerktgjer.

+ Eleven undervisesigrundlaeggende tegning i
Inventor

« Eleven undervises om tegnestandarter
+ Eleven undervises i, at tegne i sheet metal
+ Eleven undervisesi at tegne i standard ipt

« Eleven undervises i fremstilling af arbejdsteg-
ninger
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Handtegning, geometri og
konstruktion

+ Eleven undervises i simple geometriske teknik-
ker ved vinkler, linjer og cirkler.

« Eleven undervises i udfoldningstekniker ved
pladekonstruktion

Eleven kan aflaese og fremstille simple tekniske tegnin-
ger med anvendelse af symboler og signaturer iflg. DS
2553, samt overholder tegningsregler iflg. DS/ISO 128
og DS/ISO 129, primaert ved hjzelp af CAD-veerktgjer.
Eleven har kendskab til manuel udfoldningsteknik ved
pladekonstruktion, og er i stand til at skaffe data over
relevante komponenter og materiale specifika-
tioner ved hjzelp af tekniske tidsskrifter, tabeller og
internet m.v.

Pladeudfoldning
+ Eleven undervises i pladeudfoldning i teori og
praksis

+ Eleven skaliveerksted fremstille et emne i
tyndplade ud egne manuelle udfoldningstek-
nikker

+ Produktet skal Tig svejses

Eleven har kendskab til manuel udfoldningsteknik ved
pladekonstruktion, og er i stand til at skaffe data over
relevante komponenter og ma-terialespecifikationer
ved hjaelp af tekniske tidsskrifter, tabeller og internet
m.v.

Termisk sammenfgjning, hvor de ud-
dannelsesfri valgfag er inddraget, der
veaelges imellem 2 pakker:

Pakke 1:

1. Tig svejsning af kantsemme plade pa ror

Fag.nr. 40104; 5 dage

« Eleven undervises i grundprincipperne ved tig
svejsning

+ Eleven undervises om tilsats materialer ved tig
svejsning

+ Eleven undervises i diverse Wolframelektroder

« Eleverne undervises i sikkerhed ved svejsning

+ Eleven undervisesivisuel kontrol af svejsning

Fagligt indhold
+ Materiale laere
« Tigsvejse gvelser

+ Tigsvejse prover

Deltagerne kan, ud fra savel kravgrundlag, tegninger,
svejseprocedurespecifikationer, samt mundtlige in-
struktioner, selvstaendigt udfere svejsninger af kant-
semme i ulegeret plade med godtykkelse fra2 - 6 mm
i materialegruppe 1.1 +1.2 +1.3 + 1.4 jf. CRISO 15608 i
svejsepositionerne PA, PB, PF og PD.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold,
der har betydning for praktisk anvendelse af TIG-svejs-
ning (proces 141) af kantsgsmme i ulegeret plade, pa
folgende omrader: svejsemetoder og udstyr, materia-
lelaere, tilsatsmaterialer, svejsefejl og kontrolmetoder,
svejseraekkefalge og procedure, fugeformer og tildan-
nelse, miljo/arbejdsmiljo og sikkerhed, varmebehand-
ling.




2. Tig svejsning stumpsem u legeret plade 1 uge
Fag.nr: 40105/44451; 5 dage

« Eleven undervises i de grundliggende princip-
per ven tig svejsning

Eleven undervises i svejsning af kant og
stumpsgmme

Fagligt indhold

+ Materialelaere

« Tigsvejse gvelser
+ Tigsvejse prover

Deltagerne kan efter endt uddannelse med anvendelse
af svejsemetoden TIG-svejsning (proces 141), udfere
svejsning af kant og stumpsemme i plade pa grund-
leggende niveau i materialegruppe 1.1. + 1.2. + 1.4 jf.
CR




Pakke 2:
Lysbuesvejsning stumpsegmme pa plade 2 uge
Fag nr. 40088

+ Eleven undervises i at svejse med beklaedt
elektrode proces 111

« Eleven undervises om de forskellige elektrode-
typer

« Eleven undervises om anvendelse af de for-
skellige elektrodetyper

+ Eleven om forskellige svejse stillinger

« Eleven undervises i sikkerhed ved svejsning

+ Eleven undervisesiat anvende VPS-svejse
specifikation

« Eleven undervises i visuel kontrol af svejs-
ninger

Fagligt indhold
+ Materiale lzere
+ Elektrode svejse gvelser

+ Elektrode svejse prove

Deltagerne kan, ud fra sdvel kravgrundlag, tegninger,
svejseprocedurespecifikationer, samt mundtlige in-
struktioner, selvstaendigt udfere svejsninger af stump-
semme i plade i materialegruppe 1.1+1.2+1,3+1.4
defineret i DS /ISO 15608 i svejsepositionerne PA og PF.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold,
der har betydning for praktisk anvendelse af Lys-
buesvejsning (proces 111) af stumpsemme i plade, pa
folgende omrader: Svejsemetoder og udstyr, materia-
leleere, tilsatsmaterialer, svejsefejl og kontrolmetoder,
svejseraekkefelge og procedure, fugeformer og til-
dannelse, certificering af svejsere, miljg og sikkerhed,
varmebehandling.

Afsluttende projekt:

Der afsluttes med et projekt med krav om visse
elementer det skal indeholde. Projektet skal af-
spejle de malpinde der er fastsat af ministeriet og
som afspejler de laeringsforleb pa H1. Der laegges
op til, at der arbejdes efter de retningslinjer der
er for svendeprgven, sa eleverne bliver fortrolige
med disse. Der laves en rapport og simple tegnin-
ger i Inventor.

Der afgives en karakter for det faerdige projekt,
som er karakteren for H1.

Projektet vurderes af laereren og en skuemester.
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Eleven kan arbejde i projektorganiserede grupper samt
i andre former for samarbejde med kollegaer herunder
evner at strukturere, planlaegge og vurdere lgsningsmu-
ligheder for egne arbejdsopgaver.

Eleven kan arbejde med ideoplaeg og prototypefremstil-
ling og projektstyring i en innovativ kontekst, og forstar
globaliseringens indflydelse pa produktionsprocesserne,
samt er energi- og miljgbevidst ved overholdelse af mil-
jokrav og herunder har forstaelse for baeredygtighed.

Eleven har forstaelse for standarders betydning for pro-
dukter, produktansvar og kontrakter, i et internationalt
marked.

Eleven kan afleese og fremstille simple tekniske tegnin-
ger med anvendelse af symboler og signaturer iflg. DS
2553, samt overholder tegningsregler iflg. DS/ISO 128 og
DS/ISO 129, primaert ved hjeelp af CAD-veerktgjer.

Eleven har kendskab til manuel udfoldningsteknik ved
pladekonstruktion, og er i stand til at skaffe data over
relevante komponenter og materiale specifikationer ved
hjeelp af tekniske tidsskrifter, tabeller og internet m.v.

Eleven kan pa baggrund af relevante informationer,

og ud fra hensyn til tekniske og skonomiske faktorer,
anvende de relevante begreber og terminologier, samt
fremstille styklister, beregninger pa materialeforbrug og
kostpris.

Eleven kan udarbejde en rapport, der dokumenterer
indholdet i ovenstaende emner og en konklusion.




H2 har en varighed af 10 uger.

Forlebet er opdelt i 5 moduler, som lever op til malpindene i smedeteknik 2, valgfrie uddannelsesspecifikke fag
og et valgfag tilrettelagt af EUC Syd Tender.

Smedeteknik 2
Fag nr. 17647 - rutineret - varighed 7 uger
Talent niveau: Avanceret

Eleven vaelger mellem 2 pakker ved de Uddannelses specifikke fag pa H2:

1. Mag svejsning Kantsemme pa plade/plade 1 uge; fag nr. 40092
2. MAG -svejs -kants plade/plade pr 136 AMU 1,0 uge; fag nr. 40098

De sidste 2 uger bliver med aluminium
1. 46483 materiale forstaelse aluminium
2. Termisk sammenfgjning 6 fag nr. 17658 - 44462 TIG-svejsning af tyndere plade aluminium

Eleven undervises i folgende moduler Eleven kan pa virksomheden, efter endt
skoleophold, medvirke til:

Konstruktion: + Eleven har forstaelse for standarders betydning
for produkter, produktansvar og kontrakter, i et
internationalt marked.

Eleven undervises om materialeforstdelse og hvordan
materialet vil opfere sig under varme behandling. Eleven
undervises om hvordan man bedst konstruere en opga- [« Eleven kan planlaegge og udfare enkle fremstil-

ve, og undervises i de gaengse kontrolmalinger. Eleven vil lingsopgaver
faindsigt i, hvilke stalklasser de skal anvender til forskel- |, Eleven kan udveelge egnet materialetype og di-
lige opgaver. Eleven vil fa indsigt i, hvordan man dimen- mension til fremstilling af emner i stal og stal-

sionere sine projekter ved statik og styrkelzere og fa ind-
sigti hvad CE-maerkning er. Eleverne vil blive undervist

i, de gaengse standarder for smedefaget. Modulet slutter
af med et projekt, hvor de skal inddrage overstaende i
en fremlaegning foran klassen. Projektet vil vaere som
gruppearbejde og er som udgangspunkt opstillet som en
Case, men kan veere selvvalgt hvis det opfylder kravene
fra leererens side. Tegninger vil veere i Inventor.

legeringer

+ Eleven kan foretage kontrol malinger lebende og
pa det feerdige produkt, samt forsta materialetem-
peraturs virkning pa male resultater.
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Termisk sammenfgjning

De uddannelsesfri valgfag er inddraget, der veelges
imellem 2 pakker

3. Mag svejsning Kantsemme pa plade/plade
1 uge; fag nr. 40092
4, MAG -svejs -kants plade/plade pr 136 AMU

1 uge; fag nr. 40098
Der vil primaert vaere undervisning i mag svejsning
proces 135. Eleven undervises i den gaengse teori.
Der kan tages certifikat i Senderborg
virksomhed betaler for preve og certifikat.

Eleven kan svejse kantsem med mag, proces 135

Eleven kan vaelge de forskellige beskyttelsesgas-
ser, der passer til grund materialet

Eleven kan indstille svejseapparatet
Eleven kan falge en svejse specifikation, wps

Eleven kan visuelt kontrollere sine egne svejsnin-
ger

Kreativ smed
Modulet omhandler Ivaerksaetteri og innovation.

Eleverne skal i grupper starte en virksomhed op,

hvor de skal lave en forretningsplan. De skal veelge
hvilken type virksomhed det skal vaere og hvad krav
det indebaere. Der afsluttes med et selvvalgt projekt
som skal vaere firmaets vare tegn. Derved inddrages
de innovative principper som er en baerende del af
projektet. Baeredygtighed vil veere et emne, der skal
indga. | forlgbet bliver eleverne bl.a. undervist igen-
nem et |-Praxis forlgb, med henblik pa opstart af egen
virksomhed.

Eleven kan fremstille Skitse tegning ved isometrisk
tegning

Eleven kan tegne et produkt i Inventor

Eleven kan Arbejde i projektorganiserede grupper

Eleven kan foresta Dokumentation af produkt,
pris-materialer ect.

Eleven kan Konstruere et produkt og inddrage de
innovative processer

Aluminium

Eleverne far et grundlaeggende kendskab til de forskel-
lige legeringer. Eleverne far kendskab til de forskellige
svejseformer og tilsatsmateriale. Der vil blive arbejdet
i grupper omkring en Case, som skal fremlaegges pa
klassen. Eleverne skal lave et selvvalgt projekt som
skal tegnes i Inventor. Der vil blive svejst i tig og hvis
der er tid i Mig.

Del 1: materialeleere + gruppearbejde ved en opstillet
case.

Del 2: fremstilling af et emne der er tegnet i Inventor.

Eleven far kendskab til forskellige legeringer og
dets egenskaber og kan derfor vaere med til at,
veelge en egnet legering.

Eleven far kendskab til hvilke legeringer der er
svejsbare

Eleven kan veelge det tilsatsmaterialer der skal
anvendes

Eleven kan tage forholdsregler til korrosion ved
aluminium bl.a. ved galvanisk taering og andet

Eleven kan veere med til at, veelge en egnet overfla-
debehandling

Eleven kan grundlaeggende svejse i aluminium
Eleven kan praesentere en opgave for evt. kunder.




Afsluttende projekt

Der afsluttes med et selvvalgt projekt med krav om
visse elementer det skal indeholde. Projektet skal af-
spejle de malpinde der er fastsat af ministeriet og som
afspejler de laeringsforlgb der er pa H2. Der laegges

op til, at der arbejdes efter de retningslinjer der er for
svendeprgven, sa eleverne bliver fortrolige med disse.
Der laves en rapport og tegninger i Inventor.

Der afgives en karakter for det feerdige projekt, som er
karakteren for H2.

Projektet vurderes af laereren og en skuemester
Projektet vil veere den faerdige preve som bearbejd-

nings smed, og gemmes derfor hvis der skulle gores
brug af dette.

Eleven kan vaere med til at, konstruere et projekt
og holde en tidsplan.

Eleven kan selvsteendigt udfere tekniske tegninger
i Inventor efter DS/ISO 128, DS/ISO 129 og DS2553.

Eleven kan dokumentere sine valg igennem en
rapport ud fra svendeprevens kriterier, men som
er tilpasset niveauet pa H2.

Eleven kan kontrollere egne svejsninger efter DS
5817.

Eleven kan foretage kontrol malinger pa dit pro-
jekt, sa det overholder DS 13920.

Eleven kan samarbejde med andre i produktionen,
sa der undgas flaskehalse.




Generelle faerdigheder

Igennem overstdende moduler, har eleven faet under-
visning i generelle faerdigheder inden for afkortning af
materialer og div. bearbejdnings former.

Eleven kan fremstille konstruktioner i tynde pla-
de-, rar- og stalprofiler ved hjaelp af valse, kant-
bukker og CNC skaerer maskiner, samt udfgre hand
/ cnc flamme- og plasmaskaering af forskellige
typer af plader, rer og profiler, sdledes at EN 13920
serie B overholdes

Eleven kan flammeskaerer lige-, skra- og faconsnit i
plade, rer og profiler, indstille parametre til skae-
ring af forskellige typer af plader, rgr og profiler og
har kendskab til skeeremetodens anvendelighed,
samt den generelle teori. Eleven udferer folgende
termiske sammenfgjningsmetoder, proces 111,
135-136 og 141, i stillingerne PB-FW og PA-BW (EN
287-1) kravet er niveau C efter EN 5817

Eleven kan overholde gaeldende arbejdsmiljereg-
ler og sikkerhedsforskrifter

H3 har en varighed af 10 uger.

Smedeteknik 3

Fag nr. 17648 - Avanceret - varighed: 7 uger

Talent Ekspert

Eleven veelger mellem 2 pakker ved de Uddannelses specifikke fag pa H3:

1.

7125 Tegningsforstaelse og dokumentation niveau Ekspert
3uger

10746 Betjening, indstil. af CNC-kantpresse

luge

45019 Tegningslaesning og CNC-styring

luge

46582 Cad-konstruktion og redigering

luge
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Eleven undervises i folgende moduler:

Eleven kan pa virksomheden, efter endt
skoleophold, medvirke til:

Trapper og gelaender:
Eleverne skal fremstille i grupper en trappe og plat-
form med tilhgrende geleender ud fra opgivet mal

+ Tegning og dokumentation herunder isometrisk
skitsetegning

« Teoriog praktik med styrede maskiner ”plas-
maskaere og flammeskaere samt kantbukker”

+ Afkortning og tildannelse

+ Teorived trapper

« CE-meaerkning

+ Teorived Inventor/parameter

+ Opstille og montere trappe og platform

« Eleven kan arbejde i projektorganiserede grupper,
samt i andre former for samarbejde med kollegaer,
herunder evner at strukturere, planlaegge og vur-
dere lgsningsmuligheder for egne arbejdsopgaver

+ Eleven kan udarbejde isometrisk og retvinklet
projektionstegning bade manuel og via cad,
overensstemmelse med DS/ISO 128, DS/ISO 129
og DS2553, samt overfore data til cam systemer i
forbindelse med bearbejdnings- og udfoldnings-
opgaver. Eleven kan pa baggrund af relevante
informationer, og ud fra hensyn til tekniske og
gkonomiske faktorer, anvende de for branchen re-
levante begreber og terminologier, samt fremstille
styklister, procesdiagram, beregninger pa materia-
leforbrug og kostpris.

I-bjeelke:

Eleverne skal fremstille en stgrre I-bjeelke af fladjern,
hvor 3 mindre I-bjaelker stillingssvejses op under i 45
grader.

Opgaven skal ses som en gvelse i montage, hvor de
mindre bjaelker skal ses som understgtning. Derfor
skal de 3 mindre I-bjaelker tildannes ved hjeaelp af flam-
meskaering som ved montage.

I-bjaelkerne skal svejses med magl36, men ved monta-
ge svejsning af de 3 mindre I-bjaelker bruges 111.
Bjeelkerne skal varmerettes og understatter dermed
materialeleere fra teorien pa H3. For at sikre, at elever-
ne forstdr vigtigheden ved temp. nar der svejses, skal
de lave en svejseprocedure, wps. Eleverne kontrollerer
temp. Inden de pabegynder en ny svejsning.

1. Nedvendigt teori rep, men skal ses sammen med
materialelaere om varme retning

2. Svejsegvelser kantssm mag 136 og stigning i
T-profil, samt stumpsem i 6mm pl 2 strengs.

3. Opretning af prove ved varme retning, flangerne i
t-profil rettes op

4. Svejsning af kantsem ved mag 136

5. Udskeaering/tildannelse af I-profiler ved flamme-
skeering

6. Stillinssvejsning af I-profil.

+ Eleven kan svejse kantsem med mag, proces 135

+ Eleven undervises i, at svejse lodret stigende ved
proces 111

+ Eleven kan valge de forskellige beskyttelsesgas-
ser, der passer til grund materialet

+ Eleven kan indstille svejseapparatet
+ Eleven kan fglge en svejse specifikation, wps

+ Eleven kan visuelt kontrollere sine egne svejsnin-
ger efter DS 5817

+ Eleven kan svejse flere strenge m.h.t. viden om
varmepavirkning
+ Eleven kan flammeskaere i tyk plade

+ Ateleven kan udfgre montage opgaver, hvor til-
dannelse pa stedet er ngdvendigt
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Udd.spec. valgfag 45017 Betjening, ind
stil. af CNC-kantpresse, 45019 Tegnings-
laesning og CNC-styring og 7125 Tegnings-
forstaelse og dokumentation niveau
Ekspert

Eleverne skal i grupper oprette et firma hvor de skal
samarbejde om et felles projekt, som de i den sidste
uge skal fremstille i vaerkstedet. De bliver derfor op-
delt i firmaet alt efter hvilket fag de har valgt.

Eleven kan arbejde i projektorganiserede grupper,
samt i andre former for samarbejde med kollegaer,
herunder evner at strukturere, planlaegge og vur-
dere lesningsmuligheder for egne arbejdsopgaver

Eleven kan selvstaendigt udfere tekniske tegninger
i Inventor efter DS/ISO 128, DS/ISO 129 og DS2553

Eleven kan dokumentere sine materialevalg.

Eleven kan samarbejde med andre, og planlaegge
hvilke arbejdsopgaver de hver isar varetager

Eleverne far kendskab til de forskellige staltyper og

Indhold i fagene forste 2 uger egenskaber
7125 CNC-kantpresse 1 og Eleverne kan hjzlpe til varmebehandling af efter
Tegningslaesning 45019 Tegningslaesning svejsning
og CNC-styring Eleverne kan bruge styrende maskiner
Sheet metal Deformationshaerdning-
steori - formbearbejd-
ning
Sketch K-veerdi - bukketeori
Content center Plasma-flammeskaering
Styrkeberegning ved Div. programmer til kant-
Inventor bukker o. lign.
Fremstilling af veerkstedsvogn
-sidste uge
Konstruktion/tegning Programmering/produk-
tion
Tolerancer Kontrol maling
Afsluttende projekt Eleven kan arbejde i projektorganiserede grupper,

Der afsluttes med et projekt med krav om visse ele-
menter det skal indeholde. Projektet skal afspejle de
malpinde der er fastsat af ministeriet og som afspejler
de laeringsforleb pa H3. Der laegges op til, at der ar-
bejdes efter de retningslinjer der er for svendepraven,
sa eleverne bliver fortrolige med disse. Der laves en
rapport og tegninger i Inventor.

Der afgives en karakter for det faerdige projekt, som er
karakteren for H3.

Projektet vurderes af laereren og en skuemester.

samt i andre former for samarbejde med kollegaer,
herunder evner at strukturere, planlaegge og vur-
dere lgsningsmuligheder for egne arbejdsopgaver.

Eleven kan selvsteendigt udfgre tekniske tegninger
i Inventor efter DS/ISO 128, DS/ISO 129 og DS2553.

Eleven kan dokumentere sine valg igennem en
rapport ud fra svendeprgvens kriterier Eleven kan
kontrollere egne svejsninger efter DS 5817 niveau
B.

Eleven kan foretage kontrol malinger pa dit pro-
jekt, sa det overholder DS 13920 niveau B.

Eleven kan samarbejde med andre i produktionen,
sa der undgas flaskehalse.
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Generelle faerdigheder: + Eleven kan flammeskaere lige-, skra- og faconsnit i
plade, rgr og profiler, indstille parametre til skae-

ring af forskellige typer af plader, rgr og profiler og
har kendskab til skeeremetodens anvendelighed,
samt den generelle teori.

Igennem overstdende moduler, har eleven faet under-
visning i generelle faerdigheder inden for afkortning af
materialer og div. bearbejdnings former.

+ Eleven kan udfere proces 111, proces, 135-136, og
proces 141, i stillingerne PB-FW, PA-BW og PD-FW
(EN 287-1) til niveau B efter EN 5817. Eleven kender
svejsemetodernes anvendelighed, den generelle
svejseteori, og kan veelge relevant svejseudstyr,
tilsatsmateriale efter en given opgave, kender til
bedemmelse af svejsekvalitet og svejsefejl, og kan
indstille svejseparametrene til ssmform og mate-
rialetykkelse, samt udfgre automatiseret svejsning
herunder udvikle simple svejsefixturer.

+ Eleven kan overholde gaeldende arbejdsmiljgreg-
ler og sikkerhedsforskrifter.

H4-Svendeproven

Smedeteknik 4
Fag nr. 14069 - Avanceret - varighed: 5 uger
Talent Ekspert

Gennemfgrelse af smedeteknik 4 (svendepraven for smedeuddannelsen)
Preven bestar af et individuelt, selvvalgt projekt og en fremstillingsopgave.

Fremstillingsopgaven, er en opgave hvor eleven tilfaeldigt traekker én opgave, som efter felgende produceres. Der
er udviklet seks fremstillingsopgaver.

Tonder elev skema

| Toender er det valgt at ligge fremstillingsopgaven fer projektopgaven.
Til Svendeprgvens tekniske dokumentation er der afsat 32 timer.
Til Svendepravens praktiske del, selvvalgt projekt er der afsat 51 timer.

Til Notat for det selvvalgt projekt er der afsat 3 timer.

Til svendeprevens Fremstillings opgave er der afsat 16 timer.
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Uge 1. af svendeprove

Dag1l Dag 2 Dag3 Dag 4 Dag5
1. lektion Gennemgang Dokumentation [Dokumentation |Dokumentation |Dokumentation
2. lektion Svendeprgve
3. lektion Projektkontrakt
4. lektion Projektvalg udfyldes/
5 lektion N afleveres
IT-repetition
6. lektion
7. lektion
Uge 2. af svendeprave
Dag6 Dag 7 Dag 8 Dag?9 Dag 10
1. lektion Dokumentation |Dokumentation |Klargering Fremstillings- Fremstillings-
2. lektion vaerksted opgave opgave
3. lektion Bestilling af Aflevering af
4. lektion materialer dokumentation | Lodtraekning
5 lektion - sendes til N
skuemester Fremstillings-
6. lektion opgave
7. lektion
Uge 3. af svendeprove
Dag 11 Dag 12 Dag 13 Dag 14 Dag 15
1. lektion Omistilling til
2. lektion projekt
3. lektion Fremstillings-
4. lektion opgave Aflasning af Projekt Projekt Projekt
- fremstillings-
5. lektion opgave
6. lektion
7. lektion Projekt
Uge 4. af svendeprove
Dag 16 Dag 17 Dag 18 Dag 19 Dag 10
1. lektion
2. lektion
3. lektion
4. lektion Projekt Projekt Projekt Projekt Projekt
5. lektion
6. lektion
7. lektion
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Uge 5. af svendeprove
Dag 21 Dag 22 Dag 23 Dag 24 Dag 25
1. lektion
2. lektion
3. lektion Projekt Skuening/ Skuening/ Afslutning
4. lektion Projekt . bedommelse bedgmmelse
5 lektion Konklusion
6. lektion
7. lektion
Dokumentationen

Prevens teoretiske del bestar af tegninger, beskrivelser, beregninger og tidsplanlaegning m.m., som tilsammen
udger den tekniske dokumentation som danner grundlag for fremstillingen af den praktiske opgave i vaerkste-

det.

De forste dage anvendes til at udarbejde en projektbeskrivelse, som bestar af:
+ En beskrivelse af produktet, med beskrivelse af udfordringer i fremstillingen.

+ Beskrivelse af hvilke bearbejdningsmetoder der indgar (klippe, save, skaere, bukke, valse og CNC-bearbejd-
ning pa skolens udstyr)

+ Beskrivelse af anvendte termiske sammenfgjningsmetoder (MAG, TIG og elektrode svejsning skal indga)

« Enplan for, hvordan tiden udnyttes optimalt, sa projekterne bliver faerdige og kvalitetskravene overholdes.

+ En liste med materialeformer og dimensioner, som indgar i projektet.
+ Isometrisk skitse af projektet.

+ Prisoverslag

Den 3. dag er sidste mulighed for omvalg af projektemner. Her skal projektbeskrivelse, den isometriske skitse
samt et prisoverslag vaere afleveret og godkendt af skolens eksaminator. Projektkontrakten underskrives af
eksaminator og elev. Kontrakten angiver svendeprgvens opgavesammensatning.
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Hovedforleb smed

Trinl

Trinl

Trin 2

Trin 2

Smedeteknik 1 17646 | Begynder 8 X

Smedeteknik 2 17647 Rutineret 7 X

Smedeteknik 3 17648 | Avanceret 7 X
Smedeteknik 4 14069 | Avanceret 5 X

luge

Pakke 1

Termisk sammenfgjning 1 17653 AMU 2 X
Lysbuesvejsning stumpsemme pa plade, 2 40088

uger

Pakke 2

Termisk sammenfojning 2 17654 AMU 1 X
Tig svejsning kantsemme plade pa rer 40104

luge

Termisk sammenfgjning 3 17655 AMU 1

Tig svejsning stumpsem u legeret plade 40105

Pakke 1
Tegningsforstaelse og
dokumentation

7125 Ekspert

Pakke 1

Termisk sammenfgjning 4 17656 AMU 1 X
Mag 135 svejsning Kantsemme pa 40092

plade/plade

Pakke 2

Termisk sammenfejning 5 17557 AMU 1 X
Mag 136 svejsning kantsemme plade 40098

Pakke 3

Termisk sammenfgjning 6 17658 AMU 2 X
Tig-svejsning af tyndere plade, aluminium 44462

Pakke 2
Betjening, indstil. af CNC-kant-
presse

Tegningslaesning og CNC-styring
1uge

CAD-konstruktion og redigering
luge

45017
10746

Rutineret

46582

N
4o






Praktiske oplysninger

Erhvervsuddannelsen smed udferes pa adressen:

EUC Syd, Plantagevej 35, DK-6270 Tgnder

Kontaktpersoner

Afdelingschef Jan Wilhelmsen +455131 4774 jwil@eucsyd.dk
Fagleerere smede Martin Lundehave Andresen [ 5131 4804

Faglaerere smede Mogens Tastesen 51314705 mot@eucsyd.dk
Mesterlaere-robotsvejs | Jesper Strauss 51314776 js@eucsyd.dk
Underviser/SPS Sarah Fredslund lversen +45 7412 4380 sfi@eucsyd.dk
Skoleoplaering Bruno Koch 51315526 brk@eucsyd.dk
Studievejleder Poul Priess Jensen 51314846 ppj@eucsyd.dk
Planleegger Charlotte Fonnesbaek 51314807 cfo@eucsyd.dk
Uddannelseskonsulent | Hans-Christian Carstensen 51314893 hcc@eucsyd.dk

Oplysninger om skolehjem

Link til oplysninger vedr. skolehjem:
http://www.eucsyd.dk/media/21152/1702_elevfolder_toender.pdf
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EUC-SYD

Hilmar Finsens Gade 18
DK-6400 Sgnderborg
TIf. +45 7412 4242
www.eucsyd.dk
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